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MATERIAL EXTERIOR GRADE

1. Popis vyrobku

MEG je samonosny laminatovy panel vyrobeny pod vysokym tlakem (HPL - High Pressure
Laminate) s dekorativnim povrchem vhodnym pro venkovni aplikace, odolny vici svétlu a
povétrnostnim vlivim, spliujici EN 438: 2005, ¢ast 6. Jadro panelu se sklada vrstev nasyceného
sulfatového papiru impregnovaného fenolovou pryskyrici a alespon jedné dekorativni vrstvy

z celulézového papiru impregnovaného termosetovou pryskyrici, majici jak estetické, tak po-
vétrnostni funkce. Ve vyrobnim procesu se kombinuje teplo (pfi 150 ° C) a vysoky tlak (9 MPa)
ve specialnich lisech ve kterych dochazi k polykondenzaci pryskyric. Jedna nebo obé strany
mohou mit dekorativni povrch. Panely jsou k dispozici ve standardni verzi (MEG) a ve verzi
zpomalujici hofeni (MEG F1), které zlepsuji reakci na ohen.

2. Vyhody MEG

« Odolava povétrnostnim vlivim a slunecnimu zafeni
» Mechanicky robustni

» Nestépeni

« Nekoroduje a je nekorodujici

« Snadno zpracovatelné

« Optimalni chovani pfi pozaru

« Odolnost vGci termitdm

« Antistatické

« Snadné cisténi

« Esteticky prijemny

« Pratelsky k Zivotnimu prostredi

« K dispozici v Siroké skale barev a dekorativnich povrchovych Gprav

MEG je odolny material, dostupny v Siroké skale barev, s vysokym technickym vykonem, vhod-
ny zejména pro stavebnictvi, kde je vynikajici alternativou k tradi¢nim materialam.

MEG se pouziva pro fasadni obklady, parapety, balustrady, znaceni a je zvlasté vhodny pro
stavbu odvétranych fasad.

3. Vlastnosti produktu

3.1. Odolnost proti starnuti a povétrnostnim vlivim

Z pFirody muze byt MEG trvale vystaven kombinovanym G¢inkim sluneéniho svétla a pocasi,
jako je dést, krupobiti, vitr a slany vzduch.

Vliv vyfukového plynu nebo kyselého desté na MEG je zanedbatelny.

Ozdobna vrstva se nevlockuje ani delaminuje.

Je odolny viéi extrémnim teplotnim vykyvim a zachovava si své fyzikalni a mechanické
vlastnosti. Takové extrémni vykyvy od -30 ° C do + 70 ° C a od extrémniho sucha po relativni
vlhkost 90% nemaji zadny vliv na vzhled a vlastnosti paneld.

3.2. Prostorova stabilita

Pod vlivem pfirodnich jev( se MEG podrobi omezené zméné svych rozmérd: material se zmen-
Suje pri nizké vlhkosti a expanduje pri vysoké vlhkosti.

Doporucuje se proto, aby se material v misté pouziti aklimatizoval. Pokud to neni mozné nebo
pokud je klima charakterizovano extrémnimi vykyvy (studené-horké nebo suché-mokré), musi
byt ve fazi navrhu a béhem instalace prijata urcita bezpecnostni opatreni; Pro radu prosim
kontaktujte nejblizsi pobocku Abet Laminati.

Specialni kompaktnost MEG zajistuje idealni kombinaci mechanickych charakteristik, jako je
pevnost v ohybu a tahu a odolnost proti narazu.

Homogenita a vysoka hustota panelu zajistuji vynikajici pevnost v tahu pro takové upeviovaci
prvky, jako jsou Srouby nebo vlozky.

3.3. Cisténi

Povrch MEG nevyzaduje zadné specialni Cisténi pro Gcely Cisténi.

Veskeré necistoty, které zbyly z fezani nebo montaze, lze odstranit béznymi neabrazivnimi
domacimi ¢isticimi prostredky bez organickych rozpoustédel pomoci papiru, houby a mékkych
hadrika. Je vhodné dukladné oplachnout a veskery zbyvajici Cistici prostfedek zcela odstranit.
Poté musi byt panel radné vysusen, aby nedoslo k zanechani skvrn. Normalni usazeniny zne-
¢isténi ovzdusi na nainstalovanych panelech lze odstranit béznymi neabrazivnimi Cisticimi pro-
stredky pro domacnost. Vyvarujte se nadmérného treni nebo tlaku nebo pouzivani pomucek,
které by mohly zpuUsobit otéry nebo Skrabance.



3.4. Odstranéni graffiti

Chemicky odolna povaha a uzavfena struktura MEG neumoziiuje pronikani barev ze spreju,
raznych inkoustl, emulznich barey, rténky nebo pastelovych barev do dekoracni vrstvy, proto
MEG nevyzaduje zadnou Upravu proti graffiti.

Pokud je povrch MEG postrikan graffiti nebo pro vice informaci o jeho odstranéni, kontaktujte
nejblizsi pobocku Abet Laminati.
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3.5. Fyzikalni a mechanické vlastnosti

Vlastnictvi Testovaci Mérené kritérium Jednotka Pozadované hodnoty EN Typické hodnoty MEG
metoda 438
Tloustka EN 438-2.5 Tolerance mm 2.0<t<3.0 +0.20 2.0<t<3.0 +0.20
3.0<t<5.0 +0.30 3.0<t<5.0 +0.30
5.0<t<8.0 +0.40 5.0<t<8.0 +0.40
8.0st<12.0 +0.50 8.0st<12.0 +0.50
12.0<t<16.0 +0.60 12.0<t<16.0 +0.60
16.0<t<20.0 +0.70 16.0<t<20.0 +0.70
Plochost* EN438-2.9 Maximalni odchylka mm/m 1 stranny dekor 1 stranny dekor
2.0<t<5.0 <50 2.0<t<5.0 <50
2 stranny dekor 2 stranny dekor
2.0<t<6.0 <8.0 2.0<t<6.0 <8.0
6.0<t<10.0 <5.0 6.0<t<10.0 <5.0
t>10.0 <3.0 t>10.0 <3.0
Délka a Sirka EN 438-2.6 Tolerance mm +10/0 +10/0
Rovnost hran EN 438-2.7 Maximalni odchylka mm/m 1.5 1.5
Pravouhlost EN 438-2.8 Maximalni odchylka mm/m 1.5 1.5
QOdolnost vaci EN 438-2.15 Zvyseni hmotnosti %(max) EDS EDS / EDF
mokrému prostredi
2.0<t<5.0 <7.0 t>2.0 3
t25.0 <5.0
EDF
2.0<t<5.0 <10.0
t>5.0 <8.0
Vzhled Hodnoceni (min) >4 >4
Rozmeérova stabilita pri EN 438-2.17 Variace % délka <0.4 <0.4
zvysenych teplotach — 2.0<t<5.0 2.0<t<5.0
% Sirka <0.8 <0.8
% délka <0.3 <0.15
t>5.0 t>5.0
% Sirka <0.6 <0.3
Odolnost proti narazu EN 438-2.21 Vyska kapky mm (min) 2.0<t<6.0 1400 2.0<t<6.0 1400
kouli s velkym prumerem
(odolnost proti rozbiti) t26.0 1800 t26.0 1800
Primér odsazeni mm (max) 10 6
Odolnost proti klimatickym | EN 438-2.19 Vzhled Hodnoceni (min) >4 >4
Sokdm
Index pevnosti v ohybu (Ds) min >0.95 >0.95
Index modulu pruznosti (Dm) min >0.95 >0.95
Odolnost proti UV zareni ** | EN 438-2.28 Kontrast Stupnice Sedé >3*** (po 1500h) 4-5*** (po 1500h)
stupnice (min)
Vzhled Hodnoceni (min) >4** (po 1500h) 4-5*** (po 1500h)
Odolnost proti umélému EN 438-2.29 Kontrast Stupnice Sedé 23*** (po 650 MJ/m? 4-5"* (po 650 MJ/m?
zvétravani_ L stupnice (min) radiacni expozice) radiacni expozice)
(vCetné svetelné stalosti) .
*h Vzhled Hodnoceni (min) 24*** (po 650 MJ/m? 4-5* (po 650 MJ/m?
radiacni expozice) radiacni expozice)
Koeficient tepelné vodi- DIN 52 612 -
vosti W/mK 0.25 0.25
Teplotni roztaznost ASTM D 696 - L=1.6x10" ca. L=1.6x10" ca.
koeficient °ct
T=3.5x10" ca. T=3.5x10" ca.
Pevnost v tahu EN ISO 527.2 Platnost L>100 L>100
MPa (min)
T>70 T270
Pevnost v ohybu EN ISO 178 Platnost L>100 L>140
MPa (min)
T>90 T>100
Flexural modulus (E) EN ISO 178 Platnost L>10000 L>14000
MPa (min)
T=9000 T>10000
Hustota 1SO 1183 Hustota g/cm? >1.35 >1.4

*

Hodnoty s ohledem na to, Ze HPL je uloZen zptsobem a podminkami doporucenymi vyrobcem.

** S ohledem na stdlost barev je vhodné pro aplikace v rozsahu zemépisné Sirky mezi 35. severni a 35. jizni jizni rov-
nobéZkou a vyskou nad 2000 m nad morem kontaktovat mistni prodejni kancelar Abet Laminati a ovérit jeji moZnou

aplikace.

*** VylouCené barevné kody: 414, 416, 475, 825, 854, které spliiuji standardni poZadavek na kontrast ,,hodnoceni 3
(stupnice Sedé). Je mozné je objednat s dodatecnym zpracovanim, abyste ziskali hodnotu kontrastu s hodnocenim 4 az

5 (Seda stupnice).

Pro nejnoveéjsi aktualizaci technickych listd doporucujeme zkontrolovat obecny web spolecnosti Abet Laminati

(www.abetlaminati.com) nebo se obrat'te na mistniho zdastupce spolecnosti Abet Laminati.
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Produkty certifikované FSC® a PEFC
certifikované produkty jsou k dispozici na
vyZadanit

3.6. Reakce na ohen

Testovaci metoda Standard Klasifikace
EDF EDS
PoZzarni reakce (EU) t<6 mm C-s2,d0 t>6 mm C-s2,d0
EN 13501-1
t26 mm B-s1,d0 t>12 mm B-s1,d0
Maly plamen a zarivy panel UNI 8457 Trida 1 Trida 2
UNI 9174
UNI 9177
Rychlost Sifeni plamene (UK) BS 476-7 Trida 1 Trida 2
Zkouska pozarni $achty (D) DIN4102-1 B1 B2
Horlavost (FR) NF P 92-501 M1 M2
Toxicita a hustota koure (FR) NF F 16-101 F1 F1
Svycarska pozarni zkouska VKF 5.3 (4<t<10 mm) 5.3 (4<t<10 mm)

Pro nejnovéjsi aktualizaci technickych listi doporucujeme zkontrolovat
obecny web spolecnosti Abet Laminati (www.abetlaminati.com) nebo se obrat'te na mistni
Zdstupce Abeta Laminatiho.

3.7. Certifikaty

3.7.1. Oznaceni CE

V souladu s nafizenim ¢. EU 305/2011 ,,Narfizeni o stavebnich vyrobcich“ (CPR), MEG F1 obdr-
Zela Osvédceni o stalosti vlastnosti vyrobku podle poZzadavk( stanovenych v pfiloze ZA harmo-
nizované normy EN 438-7: 2005; proto je produkt oznacen znackou CE. Oznaceni CE je rovnéz
oznaceno MEG (bez nehoflavého retardantu), ktery ma tloustku rovnou nebo vyssi nez 6 mm.

3.7.2. Certifikace

Abet Laminati ziskala Fadu pfislu$nych narodnich certifikaci vyrobk( pro MEG a

MEG F1 institucemi jako CSTB (Francie), BUTGB (Belgie), KIWA (Nizozemsko), DIBt (Némecko),
BBA (Spojené kralovstvi), ICC ES (USA). Nejnovéjsi verzi téchto certifikatd si mizete vyzadat
prostrednictvim mistniho zastupce spolecnosti Abet Laminati.

Certifikace 1SO 9001 a ISO 14001

Za Ucelem prokazani trvalého zavazku spolecnosti poskytovat produkt, ktery spliuje pozadav-
ky zakazniku a zlepsit spokojenost zakaznika, je Abet Laminati od roku 2007 certifikovana a je
v souladu se systémem Fizeni kvality 1SO 9001.

PoZadavky na kvalitu a vyrobu byly vzdy nejdilezZitéjsim zavazkem spole¢nosti vyvinout a pro-
vadét politiku a cile, které zohlednuji pravni pozadavky a environmentalni aspekty. Z tohoto
divodu byl také certifikovan systém environmentalniho managementu v souladu s normou I1SO
14001.

Certifikace FSC / PEFC

Neustaly zavazek spolecnosti provadét politiku ochrany Zivotniho prostredi, zejména prosazo-
vani odpovédného hospodareni v lesich, je vyjadren nejnovéjsimi certifikaty Chain of Custody
podle standardd FSC® a PEFC ™,

3.8. Zivotni prostiedi

Asi 60 az 70% MEG sestava z celulézovych vlaken z obnovitelnych zdroju a zbyvajici ¢ast (asi
30 az 40%) sestava z termosetové pryskyrice. BEhem vyrobniho cyklu se nepouzivaji zadna
organicka rozpoustédla, zadny azbest ani tézké kovy.

MEG neuvoliuje zadné plyny, pary, rozpoustédla ani tekutiny.

Stavebni odpad a zbytky ze zpracovani mohou byt skladovany a zpracovavany jako materialy
rovnocenné domacimu odpadu na kontrolovanych skladkach podle narodnich a / nebo mist-
nich predpisd. Vzhledem ke své vysoké vyhfevnosti umoziuje spalovani jejich Srotu vyznamné
energetické vyuZiti odpadd do energetickych zafizeni.

Kromé toho ma MEG kladné hodnoceni Zivotniho cyklu (LCA), zalozené na normé I1SO 14040,
jejimz cilem je urcit dopad produktu na zivotni prostredi s ohledem na pouzité materialy,
spotrebu energie a emise ve vsech fazich zivotnost vyrobku, od vyroby az po zpracovani vyra-
zenych produktd.

3.9. Zaruka

Chcete-li obdrzet kompletni zaru¢ni dokument MEG, obrat'te se na mistniho zastupce spolec-
nosti Abet Laminati.



4. Doprava a skladovani

4.1. Doprava

S panely by se mélo béhem prepravy zachazet opatrné, aby nedoslo k poskozeni MATERIAL EXTERIOR GRADE
hrany a dekorativniho povrchu. Proto je treba dodrzovat nasledujici body:
o Panely MEG by mély byt naskladany vodorovné na rovnou a dostatecné podptirnou paletu,
aby se zabranilo prohnuti nebo poskozeni. Mezi paletu a prvni panel umistéte ochrannou
PE folii a také na horni ¢ast stohu.
o Zajistéte panely k paleté pomoci ocelovych nebo nylonovych pasek, aby se nemohly pohy-
bovat a zpUsobit poskozeni. Hrany a rohy by mély byt chranény.

« Prinakladani a vykladani panelu je nenechte klouzat pres sebe: zvedejte je ruéné nebo
pouzivejte zvedaci systém s prisavkami.

4.2. Skladovani

« Spatna poloha béhem skladovani mize zpUsobit trvalou deformaci paneld.

« Polozte panely na sebe na rovny povrch: nikdy nestavte panely na hranu. Vnéjsi panel
zakryjte vrstvou polyetylénu nebo podobného materialu.
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Pro docasné uskladnéni venku:

Zakryjte panely polyetylénem nebo plachtou, aby byly chranény pred povétrnostnimi
vlivy a také aby se zabranilo hromadéni vlhkosti mezi deskami.

Durazné se doporucuje, aby dodany material zistal pfipevnény na paleté, dokud nebu-
de potreba.

Kdyz je paleta oteviena a material je pouzit, na konci dne by se mél na horni vrstvu
polozit polyethylenovy list a znovu se pripevnit, cely stoh desek by pak mél byt zakryt
polyetylénem nebo nepromokavou plachtou, coz je dilezitéjsi, pokud byl ochranny film
odstranén.

Paleta by méla byt umisténa na dobre odvodnéné plose, aby nestala nad mokrem nebo
vlhkosti. Nikdy neumistujte paletu na otevienou zeminu, protoze tyto oblasti maji vyssi
okolni vlhkost.

Pokud byly panely pripraveny v dilné, znovu naskladejte stejnym zplsobem, jako byly
prijaty z tovarny.

U paneld, které byly predem pripraveny v dilné pfipevnénim zavésnych konzol atd.,
Nebo u paneld, které se mohly prohnout absorpci vlhkosti na jednu stranu, mohou byt
umistény na tvrdé drevéné nebo dubové lamely umisténé mezi panely, s maximalni
vzdalenosti. odpovidajici hodnoté uvedené na strance 15 méné o 20%. Panely by mély
byt pFipevnény, pokud nejsou opracovany, a ventilovanym zpusobem zakryty polyetylé-
nem nebo plachtou.

Pro skladovani uvnitr:

Je vhodné ukladat panely MEG v uzavieném skladu za normalnich klimatickych podmi-
nek (doporucena teplota 10 - 30 ° C / vlhkost 40 az 65%).

Pri skladovani polozte panely MEG vodorovné, spolecné na robustni, dobre upevnény a
zcela plochy stojan.

Mezi nosny stojan a prvni panel umistéte PE folii.

Zakryjte horni panel ochrannou PE folii a nahore vétsi panel, ktery ma dostatecnou
hmotnost, aby na svazek MEG panell vyvijel tlak smérem dold.




5. Zpracovani paneli

5.1. Aklimatizace

Pred zpracovanim doporucujeme ponechat panely v dobre podiené vétrané poloze po dobu 1
dne na mm tloustky, aby se mohly aklimatizovat, aby se zabranilo deformaci panelu.

5.2. Podminky zpracovani

« Zpracovani paneli MEG v dilné by mélo probihat za normalnich klimatickych podminek.

« Pred poloZzenim panell MEG na né se ujistéte, Ze jsou povrchy stroje Cisté.

o Zajistéte, aby byla mistnost dobre osvétlena a zajistéte dostateéné odsavani prachu, aby
bylo mozné panely MEG spravné prohlizet po celou dobu jejich zpracovani.

o Pred zpracovanim zkontrolujte, zda na panelech MEG nejsou néjaké vyrobni vady. Pokud
se v panelech vyskytnou néjaké vyrobni zavady, pouzijte postup reklamace a okamzité
je ohlaste dodavateli, ktery se obrati na zastupce spolecnosti Abet Laminati. Naklady na
zpracovani paneld, které mély vyrobni vadu, nejsou zplsobilé k nahradé spolecnosti Abet
Laminati.

« U paneld MEG Wood slad'te kresbu dfeva podle designu.

« S panely MEG Concrete prizpusobte dekorativni vzor podle navrhu.

« Davejte pozor na smér véech panell MEG a zejména na typologii MEG Metal. Otoceni pane-

G090 °, 180 ° a / nebo 270 ° ma za nasledek vyrazny barevny rozdil.

T
“.”.H
bttt

s

. Povrchova Uprava okraja panelu
Nejlepsi je dokonéit frézovani okraju panelu po Fezani, aby bylo co nejhladsi, aby se
zabranilo hromadéni vody.
Okraje panel( by mély byt zkoseny na viditel-
né strané panelu, aby se zabranilo otfepim,
které by jinak mohly zpusobit hromadéni vody
a necistot.

e Ochranny film

Pokud je na MEG umistén ochranny film, bude vzdy
aplikovan na obé strany panelu. Je velmi dulezité
trhat film z povrchu soucasné s manipulaci na obou
stranach dohromady.

Napriklad ponechani ochranné folie na vnéjsi strané
panelu za G¢elem ochrany povrchu pred znecisténim
a rizikem poskozeni pri montazi fasady zpUsobi prohnuti panelu.

« Pri vytvareni dér nebo otvor( do panelt MEG musi mit vnitfni rohy minimalni polomér 4

MATERIAL EXTERIOR GRADE



5.3. Bezpecnostni instrukce

« Respektujte obecné platna pravidla ochrany zdravi a bezpecnosti.

« Pouzivejte vhodny, ne volné padnouci pracovni odév. Nepouzivejte prsteny, nahrdelniky,
hodinky ani jiné Sperky a ozdoby.

MATERIAL EXTERIOR GRADE « Pri fezani, brouseni a frézovani pouzivejte ochranné bryle a prachovou masku.

« Pro hluéné zpracovani (napf. Rezani) pouZivejte ochranu sluchu.

» Zajistéte kontinualni odsavani prachu béhem obrabécich ¢innosti.

« Pri ¢innostech zahrnujicich lepidla, rozpoustédla nebo jiné chemické vyrobky pouzivejte
ochranné rukavice.

« Ujistéte se, ze je zarizeni uzemnéno.

« Pred pouzitim stroje odstrante veskeré nepotrebné naradi.

o Udrzujte pracovisté Cisté a uklizené.

» Pred zpracovanim se ujistéte, ze jsou obrobky vZdy stabilni a upnuté.

« Respektujte obecné platné pokyny a opatreni tykajici se bezpecCnosti prace a pozarni
ochrany.

5.4. Rezani

5.4.1. Druhy pil

Pro formatovani desek MEG lze pouzit nasledujici typy pily
« Stojanova pila / nafezové centrum

« Prenosna kotoucova pila

« Dokovaci pila

« Nepouzivejte kyvnou pilu

5.4.2. Pilovy kotouc

« Doporucuje se pilovy kotouc s vlozenymi karbidovymi zuby (Widia) nebo diamantové zuby
PCD (pouze pro neprenosné pily).
« Pouzivejte pilovy kotou¢ se stfidavymi lichobéznikovymi / plochymi zuby.

R
WAL L=

« Pilovy kotou¢ musi mit nejméné Sest zubd na pramér 25 mm.
« Pouzitelné profily zubl pilovych listd:




5.4.3. Rezani

Vezméte prosim na védomi, Ze ¢im dale je pilovy kotou¢ umistén mimo panel, ostrejsi a Cistsi
bude vyriznut na strané vstupu zubu a tim méné Cisty bude na druhé strané a naopak. Jednim
pravidlem je planovat, aby mély v tloustce panelu nepretrzité dva plné zuby.

/

* Stojanové pily / Nafezova centra
Rezejte MEG panel viditelnou stranou nahoru. Vstup pilového zubu do panelu je shora a je
obvykle nejcistsi.

. Prenosna kotoucova pila
Rezejte panel MEG nepohledovou stranou nahoru. Vstup pilového zubu do panelu je ze
dna a je obvykle nejéistsi.
Ujistéte se, Ze fezany panel je vzdy dobre zajistén a stabilni.
Vzdy pouzivejte voditko a ponechte okraj pro frézovani hran.
Ruéni fezani pomoci prenosné kotoucové pily by mélo byt omezeno na konkrétni zasahy
na misté.

+ Dokovaci pila
Rezejte MEG panel viditelnou stranou nahoru.

o Kyvadlova pila

« Rezejte panel MEG nepohledovou stranou nahoru. Rezy pily ziskané pomoci kyvné pily
nebudou Cisté. Pro vytvoreni otvord a vybrani je lepsi zvolit frézku nebo frézovani pomoci
CNC.

o Videalnim pripadé by mél byt kazdy rez pily dokoncen. Doporucuje se také frézovat mirné
zkoseni (zkosena hrana) na okrajich panelu, aby se zabranilo otfepim, takze se nebude
hromadit voda na okrajich. To zarucuje dokonalou povrchovou Upravu a zlepsenou odolnost
proti de$ti, mrazu a jinym klimatickym podminkam v prabéhu ¢asu.

5.5. Frézy

5.5.1. Frézky

e Rucni fréza
o Fréza
o CNC frézy

5.5.2. Druhy fréz

« Karbid wolframu nebo Wolfram Carbide (Widia) fréza ma nejlepsi vysledek, kdyz jsou
nabrousené, ale netrva to prilis dlouho vzhledem k abrazivnim charakteristice MEG.
« Diamantové frézy (PCD)
Delsi Zivotnost
Vyssi vykon
Konstantni kvalita Fezu
Vyssi cena
« Frézovana hrana bude uspokojivé rovna v zavislosti na profilu frézy.
« Specialni dodavatelé nabizeji Sirokou $kalu tvarovych fréz pro profilové frézovani riznych
okrajovych profil(. Existuji také spolecnosti specializujici se na vyrobu fréz na zakazku
(karbid a diamant).

MATERIAL EXTERIOR GRADE
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5.5.3. Frézovani

o Ruéni fréza
Ruéni zpracovani pomoci frézy by mélo byt omezeno na konkrétni zasahy na misté.
Ujistéte se, ze panely, které maji byt zpracovany, jsou stabilni a dobre zajisténé.
PFednostné pouzijte pravitka nebo $ablonu. Reznou rychlost upravte podle priméru
frézky, abyste zabranili otfepim a prehrati.
+ Frézovaci lavice
. Idealni pro frézovani drazky (sty¢né hrany) pro vyrobu spoji vhodnych pro montaz podle
principu spojovani falcem. Frézovaci stil mize byt také pouZit pro zkoseni okrajl paneld.
« CNC frézka
o CNC frézka je idealnim nastrojem pro pripravu a zpracovani paneld v dilné (vrtani, frézo-
vani atd.). Tento stroj je nezbytny pro presné vrtani slepych otvord pri pFipravé umisténi
hacka panell pri stavbé fasady s neviditelnymi mechanickymi upevnénimi.
+ Rychlosti a vykon frézovani zavisi na typu frézy, praméru frézy, mnozstvi materialu, ktery
ma byt odstranén, a na stroji. Je proto vhodné vyrobit zkuSebni vzorek pro nastaveni
spravnych parametrd.

5.6. Vrtaky

« Idealni jsou vrtaky s bodem vrtani pod Ghlem 60 ° az 80 ° (namisto 120 ° u konvencnich
kovovych vrtakl) a se strmym odvodem trisek (tzv. Rychly sklon) a Sirokym kanalem. Je
vhodné umistit vrtané panely na opérnou desku, aby otvor zustal ¢isty na obou stranach.

 Vykruzovaci pily lze pouzit pro velké priméry. Aby se zabranilo $tépeni, je také vhodné
umistit panely, které maji byt vyvrtany, na opernou desku.

6. Fasadni aplikace

Vseobecné

Predpoklada se, Ze jsou znamy narodni a mistni stavebni smérnice, povinnosti a pravni pred-
pisy klientem, architektem, dodavatelem a jeho subdodavatelem, pokud existuji. Tyto pokyny
a pravni predpisy by mély byt respektovany a uplatfovany prednostné. Pokud jsou pokyny pro
mistni budovy,

povinnosti a pravni predpisy jsou v rozporu s pokyny a pokyny pro zpracovani uvedenymi v pri-
rucce pro zpracovani MEG, pak by se klient, smluvni partner nebo jeho subdodavatel, pokud
existuje, nebo architekt mél obratit na mistniho zastupce spolecnosti Abet Laminati a pozadat
o konzultaci.

6.1. Princip vétrané fasady

« Princip spociva v tom, Ze se vytvori pfirozené vétrana dutina mezi nosnou konstrukci izolo-
vanou z vnéjsku a k ni upevnénym plastém.
+ Panely MEG pouzivané jako vétrana fasada poskytuji odolnost vici véem moznym vlivim
pocasi (slunce, dést, snih, teplo, mraz atd.).
« Dobre realizovana odvétravana fasada ma nasle-
e ¢
dujici vyhody: o
- Odvétravana dutina umoznuje, aby veskera o v
infiltrujici destova voda (s otevienymi spoji) L L
a kondenzace odtékaly a vyschly. To je také L
vyhoda pro dlouhodobou kvalitativni 1z?laci, d ‘"
kterd nezmokne. Spolecny profil tak mize vy- FIl
razné zabranit infiltraci destové vody, snizeni { o
mnozstvi vlhkosti za panelem. Pouziti spojova- "N 4 v
ciho profilu (napf. Hlinikového omega profilu)
také dava fasadé uhledné dokonceny vzhled.




Reguluje kolisani vlhkosti a teploty. Diky

flexibilité vétrané fasady je mozné prizpusobit

tloustku tepelné izolace mistnosti potrebam a
predpisim. V disledku rozdilu mezi teplotami .
a tlakem u zemé a u horni ¢asti budovy, bude e
za obkladem MEG vytvoren prirozeny proud )
vzduchu (tzv. kominovy efekt). Tento pfirozeny

proud vzduchu snizuje vlhkost a pripadnou

kondenzaci. Vlhkost zpUsobena konstrukci a

kondenzace zplisobena pouzivanim budovy se

mUZe vypafit pres tuto ventilovanou mezeru za

panely MEG. Vysledkem bude prodysna budo-

va, ktera prispéje ke zdravému a prijemnému

vnitfnimu klimatu. Pokud dojde ke kondenzaci

v kterémkoli misté uvnitf budovy, je vhodné

pouzit parotésnou folii a pripadné i ventilacni

systém. VSechno bude zalezet na které strané

dojde ke kondenzaci, pokud k néjaké dojde.

°c
Diky vnéjsi izolaci nosné konstrukce stabilizuje
jakékoli strukturalni nastaveni budovy. Které
umoznuje nizké teplotni vykyvy uvnitf budovy.
Tim se i minimalizuje riziko tepelnych mostd
av|]

MlzZe izolovat nezadouci zvuky. Diky slozeni
fasady v rdznych vrstvach se snizuji frekvence
hluku rizné Grovné. Je dokonce mozné tento
Ucinek zlepsit pridanim specifické izolace pro
redukci zvuku.

MlzZe fungovat také jako bleskojistka. S
odvétranou fasadou je snadné mit vylepsené
protipozarni oplasténi pomoci ohné odolného
materialu pro izolaci, podkonstrukci a oplas-
téni (napr. MEG F1). Je také nutné umistit
protipozarni pricky z nerezové oceli mezi
Urovné podlazi, aby se zabranilo $ifeni ohné
skrz ventilaéni dutinu.

=

AT
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» U prirozené vétrané dutiny je tfeba
vzit v tvahu nasledujici:

- Dostatecné otvory pro privod vzdu-
chu ve spodni ¢asti plasté a dosta-
tecné otvory pro odvadéni vzduchu
v horni Casti plasté. Je také nutné
zajistit je u okennich parapetl a u
okennich a dvernich prekladd. Mini-
malné 50 cm? / m pro fasadni dily
ve vysce 3 m (nepretrzity otvor 5
mm) a minimalné 100 cm?2 / m pro
fasadni dily> 3 m vyska (nepreruse-
ny otvor 10 mm). Velikost vstupnich
a vystupnich otvord by méla byt
Umérna vysce ventilované dutiny
s maximalnim otvorem rovnym
hloubce dutiny.

Dutina by méla byt nejméné 20 cm
Siroka a minimalné 2,5 cm hluboka.
Kontinuita cirkulace Cerstvého
vzduchu v dutiné.

Maskovani vétracich otvor( s déro-
vanymi clonami a / nebo dérova-
nym profilem otvord> 1 cm, aby se
zabranilo hmyzu v pfistupu do zadni
Casti oplasténi. Dbejte na to, aby
bylo dodrzeno minimalni procento
otvor( vyzadovanych perforovanymi
otvory na sitich.

Pro horizontalni pouziti panelu

je nutné mit spodni konstrukci
orientovanou kolmo k fasadnimu
obkladu, aby bylo mozné priroze-
né proudéni vzduchu pro vétrani
mezi ,teplou” stranou budovy a
studenym exteriérem, bude také
nutné snizit vzdalenost mezi nosnou
konstrukci.

6.2. Spoje

« Teplota a vlhkost ovliviuji rozméry
panelu. To je tfeba vzit v Uvahu pri
urcovani Sirky spary mezi panely.
Obecné by dilataéni mezera méla byt
vypoctena jako 0,15% délky panelu pro
podélny smér a 0,3% Sirky pro pricny
smér.

B x0.15%

Ao 0.3%



Je pozadovana minimalni mezera 6 mm. To ma nejen technickou, ale také estetickou funk-
ci. Cim mensi jsou spoje, tim vétsi budou rozdily v $ifce spary.

Pokud je do spoje vlozen profil (hlinik nebo plast), je tfeba na obou stranach profilu zajis-
tit mezeru rovnajici se poloviné Sirky spoje.

Z estetického hlediska je nejlepsi maskovat spoje, ale také proto, aby se zabranilo zaléza-
ni hmyzu za panely.

U otevrenych spoji muize jakykoli mozny dést nebo vlhka infiltrace nepfiznivé ovlivnit
izolaci. ReSenim mlize byt umisténi paro propustné bariéry proti vihkosti.

Pokud je treba zajistit privod a odvod vzduchu, musi byt otvory uzavieny specialné navr-
zenymi dérovanymi sity a / nebo dérovanymi profily, aby se zabranilo pFistupu hmyzu a
hmyzu za oplasténi.

Nedoporucuje se pouzivat tmel v dilatacnich
sparach; to vede k napéti v panelu, které by
mohlo zabranit pfirozenému pohybu a zpUsobit
deformaci panelu.

Pripadné lze pouzit profil odkapavaci hrany, aby
se zabranilo shromazd'ovani a stagnaci na okraji
panelu a také, aby se zabranilo pronikani vody

za panel MEG, coz by mohlo zpusobit zhor$eni
podkladu subkonstrukce, zejména u drevéné
Dilatacni spary fasadniho obkladu MEG

se musi shodovat s dilatacnimi spary

spodni konstrukce.

nosné konstrukce.

MATERIAL EXTERIOR GRADE

13



« Druhy spoju, vodorovné a svislé:

Otevreny spoj Profilovy spoj

v o u:[_ d‘f— .
= '_| az

Spoj polodraz-
ka

MATERIAL EXTERIOR GRADE

6.3. Rohova reseni

« Rohy mohou byt otevrené nebo uzavrené.

« Pokud jsou rohy uzavreny bez moznosti otevreni a uzavreni spary, nesmi rozméry panelu na
obou stranach rohu prekrocit 300 mm. Pokud prekroc¢i 300 mm, roh musi byt povazovan za
pevny a nasledujici dilatacni mezera by méla byt dvojnasobkem vypoctené Sirky.

Plochy roh Pokosovy navratovy roh

]
1
o i
A i

Otevreny roh
(flexibilni)

[
a
A?k

Rohovy profil Rohovy profil

Uzavreny roh
(flexibilni)

i
e
.ﬁ?ﬂ.

b d
o

Lepeny roh se skrytym profilem Dokoncovaci profil
s viditelnym pruhem

I
max 300 mm

Uzavreny roh
(pevny)
= max 300 mm
= max 300 mm

max 300 mm

e d
-

e
o
P



6.4. Plan upevneéni

« Rozte¢ upevnéni uvedena v nasledujicich tabulkach jsou nezbytné pro stabilitu panelu.
Nezohlednuji zatizeni vétrem, specifické regionalni predpisy, geografické umisténi budovy
a fyzické umisténi panelu na fasadé.

« Tato vzdalenost nebere v Uvahu typ nosné konstrukce, na které je upevnéna dilci konstruk- MATERIAL EXTERIOR GRADE
ce, ani typ samotné konstrukce.

o Abet Laminati doporucuje, aby odstupy byly podle vypoctu konstrukéniho inZenyrstvi s
prihlédnutim ke vSem vyse uvedenym faktordm.

« U lepenych aplikaci by méla byt vzdalenost mezer snizena o 20%.

« U vodorovnych nebo Sikmych aplikaci by méla byt vzdalenost mezer snizena o 20%.

« Pokud jsou vodorovné nebo Sikmé aplikace lepené, méli by byt tyto rozméry snizeny o
dalSich 20%. To znamena celkem minus 36% z nize uvedenych hodnot.

A
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| 8 750 600 20-60 20-60
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6.5. Upevnovaci systémy

6.5.1. Obecné pokyny

PFi pouzivani a dimenzovani je tfeba dodrZovat nasledujici dulezZité body
Panely Abet Laminati MEG:

Panely MEG jsou samonosné a musi byt namontovany tak, aby byly volné zavéseny, aby
zUstaly vétrané podél pfedni a zadni plochy (napf. Nebyly pfipevnény na pevny nosi¢ nebo
na plné pozadi).

Pevnost a tuhost panelt by méla byt vnimana jako funkce tloustky panelu ve spojeni s
planovanou nosnou strukturou a typem upevnéni.

Panely by nemély mit zadné strukturalni nebo stabilizacni funkce.

Pokud maji byt tézké predméty zavéseny na panelech, je vhodné je upevnit k podkladové
strukture. Poznamka: Volné roztazeni / smr$téni panelli musi byt respektovano zajisténim
dostateéné vzdalenosti kolem upevnovacich prvka.

Panely MEG by mély byt vzdy aplikovany s volnym vétranim.

Dilatacni spary by mély byt vzdy povoleny mezi samotnymi panely a mezi panely a pripad-
nymi prekazkami.

Je pozadovana minimalni mezera 6 mm. Doporucuje se spoj 10 mm, ktery pokryva vsechny
mozné zmény rozmérl v panelu s pfihlédnutim k obvyklym klimatickym zménam.

6.5.2. Druhy subkonstrukce

Nékolik prvku je spolecnych pro viechny druhy subkonstrukci:

Upevnovaci body k nosné konstrukci budovy by mély mit pevnost v tahu alespon 3 KN.
Zkousky na misté mohou byt provedeny s dodavatelem kotev a / nebo subkonstrukce.

Pro zakotveni subkonstrukce vzdy dodrzujte smérnice dodavatele navrhovanych kotev.
Subkonstrukce v jakémkoli pouzitém materialu by nikdy neméla mit na celé plose fasady
vétsi toleranci rovinnosti nez L / 1000 a mezi fixacnimi body panel( by neméla nikdy pre-
sahnout 2 mm / m.

Vzdy berte v Uvahu dilataci materialu pouzitého jako subkonstrukce, zejména pri linearnim
prodlouzeni. Vyzaduje se vétsinou dilatacni mezera.

Dilata¢ni mezery panell MEG a subkonstrukce by se mély vzdy shodovat.

6.5.2.1. Vertikalni dfevéné laté s drevénou spodni
konstrukci

Drevéna konstrukce svisle tlakem oSetfena (minimalni profil

30 x 40 mm pro mezilehlé a koncové listy a 30 x 80 mm pro listy ve
sparach) namontované na vodorovné tlakové osetrené drevéné laté,
ktera je zase upevnéna k podkladové konstrukci budovy. Tato metoda
se obvykle pouziva u drevénych ramovych budov, aby se v pripadé
tradi¢nich budov zabranilo méné homogenni izolaci budovy pobliz
primarni horizontalni dfevéné konstrukce.

Vyhody:

- Levna podpurna struktura.

- Vodorovnou drevénou konstrukci lze snadno pripevnit ke kon-
strukci budovy.

- Flexibilita pro stanoveni vzdalenosti od stfedu pri umisténi
vertikalni drevéné konstrukce.

- Samostatna parotropustna bariéra proti vétru a vodé se snadno
instaluje.

- Horizontalni dokoncovaci profil spoje (napr. Profil Omega) se
snadno instaluje.

Nevyhody:

- Tézko regulovat relativni vlhkost dreva.

- Prirozené starnuti dreva.

- Drevo se mlze kroutit.

-V pripadé tradicni stavebni konstrukce (nikoli drevéné ramové
budovy) bude izolace méné homogenni pobliz primarni hori-
zontalni drevéné konstrukce.

- Tepelné mosty v bodovém upevnéni v konstrukci budovy v
pripadé tradicni budovy.



6.5.2.2. Vertikalni drevéné laté s dvojitou drfevénou spodni konstrukci

Vertikalni tlakové osetrena drevéna konstrukce (minimalni profil 30x40 mm pro mezilehlé a

koncové listy a 30x80 mm pro liSty ve spojich) namontovana na vodorovné tlakové osetrené

drevéné konstrukci, ktera je zase zajisténa k podkladové vertikalni drevéné konstrukci, ktera

je upevnéna k nosné konstrukci budovy. V tomto pripadé ziskate dvojvrstvou izolaci, ktera MATERIAL EXTERIOR GRADE
zarucuje homogenni izolaci budovy a subkonstrukce.

Vyhody:

- Ilevna nosna konstrukce.

- Vodorovnou drevénou konstrukci lze snadno pripevnit na kon-
strukci budovy.

- Flexibilita pro urceni vzdalenosti od stfedu pri umisténi vertikal-
ni drevéné konstrukce.

- Dvojita izolace zarucuje homogenni izolaci budovy a spodni
konstrukce.

- Z&dné studené mosty v bodovych upevnénich v konstrukci
budovy.

- Samostatna parotropustna bariéra proti vétru a vodé se snadno
instaluje.

- Horizontalni dokoncovaci profil spoje (napr. Profil Omega) se
snadno instaluje.

- Dobré vétrani drevéné konstrukce.

Nevyhody:

- Tézko regulovatelna relativni vlhkost dreva.

- Prirozené starnuti dreva.

- Drevo se muze kroutit.

- ProtoZe je nezbytné ziskat dokonale rovnou oporu.

6.5.2.3. Vertikalni dfevéné latovani s hlinikovym nebo pozinkovanym
ocelovym kotvenim

Drevéna konstrukce zpracovana svislym tlakem (minimalni profil 30 x 40 mm pro meziprosto-
ry a koncové laté a 30 x 80 mm pro laté ve sparach) zajisténa hlinikovymi kotvami pfimo do
podkladové konstrukce budovy.

Vyhody:

- Levna podpurna struktura.

- Flexibilita pri nastavovani matice drevéné nosné konstrukce,
zcela nezavisle na roviné stavebni struktury.

- Je mozna zcela homogenni izolace budovy.

- Horizontalni dokoncovaci spojovaci profil lze snadno pridat
(napf. Profil Omega).

- Flexibilita pri vybéru tloustky izolace.

Nevyhody:

- Vzdalenost hlinikovych upeviovacich kotev musi byt umisténa
velmi peclivé, aby byla zajisténa odpovidajici konstrukce na
spravném misté pro upevnéni panelu.

- TéZzsi je umistit nezavislou paropropustnou, vétrnou a vod-
ni bariéru. Nejlepsi je pouzit izolaci, ktera je jiz opatrena
parotésnou bariérou, bariérou proti vétru a vodé nebo pouzit
izolacni panely odolné proti vétru a vodé.

- Tézko regulovat relativni vlhkost dreva.

- Drevo se muze kroutit.

- Prirozené starnuti dreva.

m"
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6.5.2.4. Vertikalni drevéné laté s distan¢nim ukotvenim

Drevéna konstrukce s vertikalnim tlakem (minimalni profil 30x80 mm pro liSty)

zajisténo primo do podkladové budovy pres izolaci pomoci specialni

kotvy na dalku. V tomto pripadé je vhodné pouzit tvrdé izolacni panely jako PIR, PUR,
MATERIAL EXTERIOR GRADE celularni sklo, ...

Vyhody:

- Levna podpurna struktura.

- Flexibilita pri nastavovani matice drevéné nosné konstrukce,
zcela nezavisla na roviné stavebni struktury.

- Je mozna zcela homogenni izolace budovy.

- Horizontalni dokoncovaci profil spoje se da snadno pridat.

- Flexibilita pri vybéru tloustky izolace.

- Dobré vétrani drevéné konstrukce.

Nevyhody:

- Vzdalenost upevnovacich kotev od stredu ke stfedu musi byt
umisténa velmi peclivé, aby byla zajisténa odpovidajici kon-
strukce na spravném misté pro upevnéni panelu.

- Tézko regulovat relativni vlhkost dreva.

- Drevo se muze kroutit.

- Prirozené starnuti dreva.

6.5.2.5. Vertikalni hlinikové profily Omega a Z s distan¢nim ukotvenim

Svislé hlinikové profily Omega na spojich a hlinikové profily Z zajisténé pfimo do podkladové
konstrukce budovy pres izolaci pomoci specialni kotvy na dalku. V tomto pripadé je vhodné
pouzit tvrdé izolacni panely jako PIR, PUR, ....

Vyhody:

- Levna podpurna struktura.

- Flexibilita pri nastaveni hlinikové nosné konstrukce rovinné,
zcela nezavisle na roviné stavebni struktury.

- Je mozna zcela homogenni izolace budovy.

- Horizontalni dokoncovaci profil spoje se da snadno pridat.

- Flexibilita pri vybéru tloustky izolace.

Nevyhody:

- Vzdalenost upevnovacich kotev od stfedu ke stredu musi byt
umisténa velmi peclivé, aby byla zajisténa odpovidajici kon-
strukce na spravném misté pro upevnéni panelu.




6.5.2.6. Vertikalni hlinikovy profil s hlinikovym ukotvenim

Svisla hlinikova konstrukce, ktera je zajisténa pomoci hlinikovych upeviovacich kotev do
podkladové konstrukce budovy.

MATERIAL EXTERIOR GRADE

Vyhody:

- Flexibilita pri nastavovani hlinikové nosné konstrukce na rovinu
a / nebo kolmo, zcela nezavisle na roviné stavebni struktury.

- Upevnovaci kotvy lze snadno umistit.

- Je mozna zcela homogenni izolace budovy.

- Profil dokoncovaciho spoje lze snadno pridat (napf. Profil Ome-
ga).

- Stabilni, homogenni a pevna, ale presto lehka struktura, ktera
neni vystavena krouceni a deformaci.

- Vysoce odolny v(ci vodé a vlhkosti. Hlinikova konstrukce je
odolnéjsi nez drevéné laté.

Nevyhody:

- Drahé ve srovnani s drevénymi latkami.

- Vyzaduje se odborné a presné polohovani, pricemz se musi brat
v Gvahu takové véci, jako je roztazeni hliniku, jak u kotevnich
Uchytd, tak u dilatacni spary hlinikového profilu a dilatacni
spary paneli MEG, které se musi povinné shodovat.

- Hlinikové upevnovaci kotvy musi byt dodrzeny velmi peclivé
(vzdalenost od stredu).

- Tézsi je umisténi zakladni , samostatné paropropustné, vétru
a vodé odolné bariéry. Nejlepsi je pouzit izolaci, ktera je jiz
opatrena parotésnou bariérou, bariérou proti vétru a vodé nebo
pouzit izolacni panely odolné proti vétru a vodé.

6.5.3. Druhy upevnéni

6.5.3.1. Viditelné mechanické upevnéni

6.5.3.1.1. Obecné zasady

o Vzdy zajistéte deskam MEG moznost roztazeni. Kromé jednoho bodu (pevny bod) by kazda
dira méla mit vali (dilataéni bod). Je velmi dilezité, aby byl Sroub nebo nyt umistén upros-
tfed otvoru, aby bylo umoZnéno rozpinani a smrstovani ve vsech smérech.

= 1
ot b i

= 2 |
» Takzvany pevny bod by mél zabranit T = T T T
pfemistovani panelu v dasledku pos- "'9" "E}"' "E:"" "E}"‘ "?"
tupného rozsifovani a kontrakci, a tim
narusovat pravidelnost spoju v prabéhu
Casu. Obecné je pevny bod umistén co . . " " .
nejstfednéji na povrchu panelu. Pevny O 0 03 e £
bod by mél byt systematicky umistén na = ¥ * * *
stejném misté panelu.
+ + b
() ) ()
o X 9 X <Q
+ + + + b
0 =0 &0 e #09
- - & & o
* T T + *
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MATERIAL EXTERIOR GRADE

Mezi MEG panel a drevénou nosnou kon-

strukci by mél byt aplikovan (i nékdy 5 :
povinny) tésnici pas EPDM, pripadné

samolepici, aby se dfevo chranilo pred .
vnéjsi vihkosti. Tésnici pasek EPDM by = =

mél byt vétsi nez dfevéna podpéra. ' '

Je také velmi dulezité dotah-

nout Sroub rucné v kazdém

dilatacnim bodé (ne prili$

tésné) a ze stejného dlvodu

umistit pfi montaZi nytd na f ]
nytovaci nastroj (jako rozpérné 1
zafizeni) vhodny Celni dil, aby

se umoznilo pohyby panelu v

posuvném bodé. Nytovaci hlava

by méla umoznovat vali 0,3

mm.

PFi predvrtani otvoru v hlinikové konstrukci pro s
nytované spoje je vhodné pouzit vrtnou sablonu /
nebo stfedovy vrtak, aby se otvor v upeviovaci .'X
strukture umistil ve stfedu vzhledem k otvoru v .-";
panelu. /

Maximalni rozmér panelu by mél byt vypocitan v nejvzdalenéjsim upeviovacim bodé a
zavisi na relativné malé expanzni mezefe, ktera musi byt zajisténa mezi primérem upe-
vriovaciho zafizeni a primérem otvoru posuvného bodu. Hlava upeviiovaciho zarizeni by
méla vzdy zakryvat cely posuvny otvor upeviovaciho bodu. Maximalni velikost panelu MEG
pro viditelné mechanické upevnéni nesmi nikdy presahnout 3030 x 1280 mm.

6.5.3.1.2. Viditelné mechanické upevnéni na drevéné nosné konstrukci

Upevnéni volitelné barevné potazenym Sroubem z nerezové oceli 12
nebo 16 mm, se stopkou 4,8 mm, vlozka Torx ¢. 20 a délka

38 mm.

U této metody upevnéni by primér otvort pro dilataéni a upevnovaci
body nemél prekrocit 8 mm a 5 mm pro hlavu $roubu o priméru 12 mm
a 10 mm a 5 mm pro hlavu $roubu o priméru 16 mm .

Dilatacni mezera mezi primérem otvoru a primérem Sroubu musi
umoznit panelu roztazeni / smrsténi. Maximalni rozmér panelu by se
mél vypocitat s ohledem na maximalni dilataci panelu v nejvzdalené-
jSim dilataénim fixacnim bodu (bod posuvu). Hlava upevinovaciho
zarizeni by méla vzdy zakryvat cely posuvny otvor upeviovaciho bodu.
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MATERIAL EXTERIOR GRADE

Ve rti ké l ni detail na Grovni strechy ——  ——
sekce

detail v dilataéni mezere
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bod upevnéni detailu
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detail na prekladu

detail na zakladné budovy
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6.5.3.1.3. Viditelné mechanické upevnéni na hliniko-
vé nosné konstrukci

Upevnéni volitelné barevné potazenym 16 mm nerezovym ocelovym
samoreznym a zavitoreznym Sroubem s hlavou stopka 6 mm, vlozka
Torx €. 25 a délka 25 mm, se pouzivaji pro tento typ upevnéni.

U této metody upevnéni by pramér otvord pro dilataéni body nemél
prekrocit 10 mm a 6 mm pro upevnovaci bod. Dilataéni mezera
mezi primérem otvoru a pramérem sroubu musi umoznit panelu
roztazeni / smrsténi. Maximalni rozmér panelu by se mél vypocitat
s ohledem na maximalni dilataci panelu v nejvzdalenéjsim dilatac-
nim fixacnim bodu (bod posuvu). Hlava upeviovaciho zarizeni by
méla vzdy zakryvat cely posuvny otvor upevinovaciho bodu. Pouziti
stfedicich pouzder je mozné, ale omezi dilataci posuvnych bodu.

Upevnéni volitelné barevné potaZzenym nytem o Sifce 16 mm s
hrebikem z nerezové oceli a hlinikovym trnem 5 mm. Respektujte
délku nytu doporucenou dodavatelem nytu s prihlédnutim k souctu
raznych tloustek spojovaného materialu.

U této metody upevnéni by primér otvort pro dilataéni body nemél
presahnout 10 mm a 5,1 mm pro upevnovaci bod. Dilatacni mezera
mezi primérem otvoru a primérem nytu musi umoznit panelu
roztazeni / smrsténi. Maximalni rozmér panelu by se mél vypocitat
s ohledem na maximalni dilataci panelu v nejvzdalenéjsim dilatac-
nim fixacnim bodu (bod posuvu). Hlava upeviovaciho zafizeni by
méla vzdy zakryvat cely posuvny otvor upevinovaciho bodu.

MATERIAL EXTERIOR GRADE
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MATERIAL EXTERIOR GRADE
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MATERIAL EXTERIOR GRADE
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MATERIAL EXTERIOR GRADE
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6.5.3.2. Lepeni na drevénou konstrukci

« Panely MEG mohou byt lepeny flexibilnim MS polymerem nebo polyuretanovym adhezivnim
systémem pro fasadni oplasténi. Vezméte prosim na védomi, Zze doby zpracovani, oteviraci
doba, minimalni a maximalni aplikacni teploty a zpusoby aplikace se li$i v zavislosti na lepid-
le vyrobce. Prectéte si pokyny vyrobce pro zpracovani lepidla.

« Aktualni seznam prislusnych dekord MEG vam poskytne mistni zastupce spolecnosti Abet
Laminati.

o Maximalni rozmér panelu musi byt respektovan v souladu s tolero-
vanou dilataci panelu v zavislosti na pruznosti a pevnosti lepidla.
Maximalni povoleny diagonalni rozmér panelu najdete u vyrobce
lepidla.

« Drevo by mélo byt oSetfeno zakladnim natérem. Péce: pred
nanesenim zakladniho natéru zkontrolujte obsah vlhkosti, ktery
nesmi prekrocit maximalni procento a je uréen vybranym vyrobcem
lepidla. Toto procento se obvykle pohybuje kolem 18%.

« Vyrobce lepidla také uréuje maximalni dobu aktivace (otevrena
doba) primeru. Panely musi byt béhem této doby spojeny, aby byla
zarucena maximalni prilnavost lepidla. Toto ¢asové obdobi zavislé
na vyrobci se muzZe li$it 8 hodin aZ 20 dni.

 V zavislosti na pripustné dobé otevreni (doba aktivace) mize byt
drevo osetreno zakladnim natérem v dilné nebo chranéno pred
destém, prachem a vétrem.

» Pred lepenim na misté odstrante prach z drevéné laté.

« Pred lepenim musi byt panely MEG opraseny, o¢istény a odmastény.

« U nékterych vyrobcl lepidel musi byt panely také brouseny a /
nebo predem osetreny.

« Na drevénou latku poloZte oboustrannou neoprenovou pénovou
pasku o tloust'ce priblizné 3 mm a Sifce 10 mm. Podél linie spoje
by méla byt neoprenova paska pokladana na spojovaci stranu dre-
véného laté, aby se zabranilo viditelnym zbytkim lepidla ve spoji.
Tato paska ma dva Ucely: za prvé, drzi panel na svém misté, dokud
lepidlo nedosahne své plné vazebné kapacity, a za druhé, tloustka
pasky da lepidlu vhodnou hmotnost a zaruci odpovidajici, flexibilni
spojeni.

» Vedle neoprenové pasky polozte souvislou, pyramidovitou stopu
lepidla asi 8 mm Siroké a 10 mm vysoké pomoci lepici pistole s
tryskou navrzenou specialné pro tento Gcel.

» Nyni zatlacte panel MEG dold na pasku a lepidlo. Poznamka: panel
by mél byt umistén / umistén peclivé a ve spravné poloze. Je vhod-
né vytvorit stabilni a pfesnou zakladnu s prvni fadou paneld. Pro
panely umisténé nasledné pouzijte prvni fadu paneld, na nichz jsou
umistény malé distancni prvky podél linie spoje. Vyrezy panelu lze
pouzit jako distancni kusy, protoze jejich tloustka by mohla odpo-
vidat pouzité Sifce spary.
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6.5.3.3. Lepeni na hlinikovou konstrukci

Panely MEG mohou byt lepeny flexibilnim MS polymerem nebo polyuretanovym adhezivnim

systémem pro fasadni oplasténi. Vezméte prosim na védomi, Ze doby zpracovani, oteviraci

doba, minimalni a maximalni aplika¢ni teploty a zpusoby aplikace se lii v zavislosti na

vyrobci lepidla. PfeCtéte si pokyny vyrobce pro zpracovani lepidla. MATERIAL EXTERIOR GRADE
Aktualni seznam prislusnych dekor( MEG Standard vam poskytne
mistni zastupce spolecnosti Abet Laminati.

Maximalni rozmér panelu musi byt respektovan v souladu s
tolerovanou dilataci panelu v zavislosti na pruznosti a pevnosti
lepidla. Maximalni povoleny diagonalni rozmér panelu najdete u
vyrobce lepidla.

Pred lepenim na misté oCistéte a odmastéte hlinikovou nosnou
konstrukci.

Pred lepenim musi byt panely MEG opraseny, ocistény a odma-
stény.

U nékterych vyrobct lepidel musi byt panely také brouseny a /
nebo predem osetreny.

Na hlinikovou listu polozte oboustrannou neoprenovou pénovou
pasku o tloustce priblizné 3 mm a Sifce 10 mm. Podél spoje by
méla byt neoprenova paska pokladana na spojovaci stranu hlini-
kové laté, aby se zabranilo viditelnym zbytkim lepidla ve spoji.
Tato paska ma dva Ucely: za prvé, drzi panel na svém misté,
dokud lepidlo nedosahne své plné vazebné kapacity, a za druhé,
tloustka pasky da lepidlu vhodny objem a zaruci odpovidajici,
flexibilni spojeni.

Vedle neoprenové pasky polozte souvislou, pyramidovitou stopu
lepidla asi 8 mm Siroké a 10 mm vysoké pomoci lepici pistole s
tryskou navrzenou specialné pro tento Gcel.

Nyni zatlacte panel MEG dold na pasku a lepidlo. Poznam-

ka: panel by mél byt umistén / umistén peclivé a ve spravné
poloze. Je vhodné vytvorit stabilni a presnou zakladnu s prvni
fadou paneld. Pro panely umisténé nasledné pouZzijte prvni Fadu
paneld, na nichz jsou umistény malé distanéni prvky podél linie
spoje. Vyrezy panelu lze pouzit jako distancni kusy, protoze
jejich tloustka odpovida doporucené Sirce spary.

Pri lepeni na hlinikové listy je tfeba pocitat s expanzi hliniku.
Pokud se v hlinikové konstrukci vytvori dilatacni spara, zajistéte
také, aby byly panely na tomto misté preruseny pomoci dilatac-
ni spary.
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6.5.3.4. Neviditelné upevnéni pomoci prekryvajicich
se paskl panelu

« Panely MEG o tloustce 8 mm mohou byt pokladany jako prekryva-
jici se pasy paneld pomoci specialné navrzené upeviiovaci spony z
nerezové oceli.

o ||l ._.';
= U
-"""-i o

Vyska prouzkd panelu MEG nesmi
prekrocit 350 mm a prekryti je 25
mm.

Na spodni strané prouzkl panelu
MEG je vytvorena drazka, aby

se pas pripevnil k dfevéné desce
subkonstrukce.

Ty,

Maximalni vzdalenost dfevénych lati od stfedu ke stfedu nesmi prekrocit 600 mm. Sitka
laté u spoje by méla byt alespon 75 mm; pro ostatni vertikalni laté je dostatecna Sirka 40
mm. Na kazdou svislou listu je umisténa fixacni spona.

Pasové desky MEG by mély byt polozeny tak, aby fungovaly zdola nahoru. Pod fixacnimi
sponami ve spodni fadé by mél byt umistén maly nastavovaci blok. Horni Fada je prisroubo-
vana k lati skrz predvrtany otvor, pripadné také s podlozenim nastavovacim blokem.
VSechny pasy panelu MEG by mély byt upevnény uprostred v horni ¢asti prouzku (pevny
bod), aby se zabranilo posunuti prouzku.

Maximalni povolena délka prouzku je 3,03 m
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MATERIAL EXTERIOR GRADE

6.5.3.5. Neviditelné upevnéni s profilovanou hranou
panelu v horizontalné probihajicim hliniko-
vém hackovém profilu

« 0d tloustky panelu 8 mm smérem vzhiru mohou byt panely MEG
upevnény pomoci skrytych spoji pomoci vodorovnych hlinikovych
hakovych profil( upevnénych na dfevéné nebo hlinikové konstrukci.

« Tento typ upevnéni je ideélni pro vodorovné rozvrZeni panell velké
velikosti.

« Tento zpUsob upevnéni je uren pouze pro upevnéni panelu s jed-
nim rozpétim. V souladu s tim nesmi vyska panelu prekrocit:

500 mm pro panel 8 mm
600 mm pro 10 mm panel
700 mm pro panel 12 mm

« Upevnovaci bod by mél byt realizovan nanesenim lepici pasky MS
Polymer 50 az 100 mm v drazce ve stfedu

o spodni strana panelu MEG.

e Rozméry panelu: 2.5
e " 25

1 i

i L

o4

T
L
5

« Vertikalni dilata¢ni mezera mdze byt realizovana jako:

fRINE

I ! i
= =
I i

- - . - |- I——

\min B mm min & mm min. 10 mm min. 12 mem min. 10 mm 12 mm
Otevreny spoj Spole¢ny profil Hlinik MEG 3 mm Falcovy spoj Falcovy spoj
2 mm jazyk jazyk
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6.5.3.6. Neviditelné upevnéni pomoci hacki na panel (kotvy) na hlini-
kovém horizontalnim profilu haku s hlinikovou konstrukci

« Je dllezité zmérit hloubku zavé$eni navrhovaného systému a porovnat ji s moznou dilataci
a / nebo smrsténim panelu, aby se zabranilo tomu, aby panel zavésil horizontalni bézici
MATERIAL EXTERIOR GRADE profil haku. 5 . . , _ o
« Abet Laminati doporucuje pouzivat dvojité stérbinové kotvy s prizpusobenymi hackovymi
profily, protoze systémy s jednou Stérbinou by mohly blokovat dilataci panelt, pokud by na
hacku doslo k urcitému momentu sil.

» Od tloustky panelu 10 mm smérem nahoru mohou byt panely
MEG upevnény pomoci slepych hlinikovych hackl (kotev). Ty jsou
pFipevnény k zadni ¢asti panelt samorfeznymi $rouby (Ejot nebo
Taptite) nebo béznymi Srouby v kombinaci s rozpérnymi hmozdin-
kami (vlozkami). VZdy pouzivejte fixani zafizeni z nerezové oceli.
Pro $rouby Ejot a Taptite by mél byt primér vrtani 4,9 mm. U zatek
z expandéru zalezi na praméru zatky.

= = E .
Ejot Duro PT-S Taptite Expandérova
60 zastrcka

+ Sroub

« Je také mozné skryty spoj MEG paneld od tloustky 8 mm, ale pouze
pomoci specialnich zavitovych vlozek (Keil, Fisher, ...) nebo speci-
alnich spojovacich prostiedku pro nytovani (SFS Intec).

Keil undercut Fisher undercut SFS Intec slepy
Kotva kotva upevnovaci nyt
TU-S

il
38



PFi vrtani pro upevnéni musi byt obecné ponechana absolutni minimalni zbytkova tloustka
materialu MEG 2 mm.

Upevnovaci zafizeni se nikdy nesmi dotykat dna predvrtaného otvoru. V zavislosti na typu
vrtaciho nastroje by méla byt pri zasunuti dodrZena tolerance minimalné 1 mm mezi dnem
otvoru a horni casti upeviovaciho zarizeni, s prihlédnutim k tloust'ce haku panelu. Pouze
u kotvicich kotev Fisher a Keil neni tento bod nutné aplikovat, protoZe je tfeba realizovat
specialni podrfiznuty otvor se specialnim podriznutym vrtnym nastrojem. V tomto pripadé
jsou velmi malé tolerance udavané vyrobcem upevnovaciho zafizeni.

Hacky panelu by mély byt umistény podle planu ukotveni (viz str. 15).

Hak prostredniho panelu (pevny bod) musi byt zajistén v horni casti panelu.

Haky panelu vlevo a vpravo od tohoto jsou nastavené body (podplrné body). VSechny haky
panelu pod timto musi byt umistény tak, aby se mohly volné posouvat nahoru a dold (roz-
pinani). Jsou to tzv. Kluzné body. Mély by proto byt umistény o néco vyse.

U této metody upevnéni neni mozné pridat horizontalni sparovaci profil spar. Svislé spoje
také zUstavaji oteviené.

Pokud jsou u tohoto zpUsobu fixace pozadovany uzaviené spoje, lze toho dosahnout pouze
pomoci metody shiplap (falc), ale pak budou viditelné dva oteviené Ctvercové otvory. Aby
se predeslo témto otvordm, je mozné kombinovat metodu zasunuti pro horizontalni spary
s vertikalni pruzinou vyrobenou z 3 mm fenolového panelu, ktera je vhodna pro vnéjsi
aplikace (aby méla stejnou barvu mezi frézovanymi panely a pruzinou), zasazeny do svislé
drazky frézované pro tento Gcel.

Otevreny spoj Falcovy spoj

MATERIAL EXTERIOR GRADE
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Spoj s pruzinou
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6.5.3.7. Sendvicovy panel v profilovém systému

Panely MEG jsou k dispozici v tloustkach 2, 2,5 a 3 mm s brousenym rubem, aby mohly byt
prilepeny na izolacni jadro (napf .: PU jadro): takto ziskanou soucasti je izolacni sendvico-
vy panel.

Tyto sendvicové panely lze pouzit ve drevénych, PVC nebo hlinikovych profilech.

Mezi sendvi¢ovym panelem a spodky profili by méla byt vzdy ponechana vzdalenost (asi 4
mm na trech stranach).

Sendvicovy panel je nejlepsi poloZit na podptrné bloky.

Vzdy dejte pozor na moznost odvodu vody ze spodni laté.

Sendvicovy panel by mél byt spojen s profilem trvanlivymi pevnymi zasklivacimi gumami.
Spojovaci tmely se nedoporucuji z divodu mozného expandovani panell: v pribéhu ¢asu
maji tmely tendenci se rozpadat.

6.5.4. Specialni upevnéni

6.5.4.1. Podhled strechy

Spodni strana previslych vodorovnych stavebnich prvkd mazZe byt také obloZena panely MEG.

Mohou byt pouzity jak viditelné, tak neviditelné zplsoby mechanického upevnéni, s vyjim-
kou techniky na vytvareni povétrnostnich podminek a metody profilovanych okrajl paneld,
které jsou vhodné pouze pro vertikalni aplikace.

Vsechny pokyny pro umisténi musi byt rovnéz dodrzeny pro horizontalni aplikace.

Jsou-li panely upevnény pomoci hlinikovych hacka na hlinikové konstrukci, zajistéte kazdy
panel bezpecnym prisSroubovanim haku panelu ke konstrukci na alespon jednom misté
(pevny bod).

Aby bylo umoznéno prirozené proudéni vzduchu mezi ,,teplou® stranou konstrukce budovy
a ,studenym* exteriérem, méla by byt nosna spodni konstrukce upevnéna kolmo k fasadé.
Pro vodorovné aplikace by se mély zkratit vSechny fixacni vzdalenosti od stfedu. Obecné
lze fici, Ze vzdalenost mezi stfedy by méla byt snizena o 20% rozméru uvedenych v tabul-
kach ,,planu upevnéni“ (str.15).

Je také mozné fixovat panely pomoci techniky lepeni. Je vhodné zamknout kazdy panel
alespon na jednom misté (centralné) mechanickym upevnénim panelu k spodni konstrukci.
V pripadé lepeni by se vzdalenost mezi stfedy méla snizit o dalSich 20%. To znamena, ze
rozméry uvedené v tabulkach ,,planu upevnéni“ (str. 15) se snizi o 36%.

Vzdy respektujte regionalni pravni predpisy tykajici se horizontalnich aplikaci oplasténi,
zejména podle mistnich pozarnich predpisi

6.5.4.2. Zakrivené oplasténi

Zakrivené architektonické prvky mohou byt také obloZeny panely MEG. K tomu se pouzivaji
tloustky panell 4, 6 a 8 mm.

V pripadé potreby mohou byt panely o tloustce 4 mm slepeny polymernim lepidlem MS. Za
timto Ucelem by panely mély byt béhem procesu polymerace lepidla udrzovany sevreny,
aniz by se lepici pasek sviral naplocho. Vzdy byste méli dodrzovat tloustku lepidla 3 mm.
Pro tento druh aplikace je vhodné provést predbéznou studii a sestavit zkusebni prvek. Z
bezpecénostnich diivodu povazuje Abet Laminati za nutné mechanicky uzamknout zakrivené
panely na koncich.

Pro viditelné, Sroubované nebo nytované mechanické upevnéni lze pouzit panely 4, 6 a 8
mm.

Minimalni poloméry jsou:

Tlouitka ‘ MIN R ‘ MIN L
mm mm mm
4 2000 1000
6 3000 1500
8 5000 2000
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Thickness MAX D1 MAX D2
mm mm mm
4 400 400 20-40 20-40
6 500 500 20-40 20-40
8 600 600 20-40 20-40
5.4.3. Perforované oplasténi

V zavislosti na aplikaci lze pouzit tloustku panelu od 8 mm.

Pamatujte, ze panel je zeslaben perforacemi a dokonce slabsi s omezenymi tloustkami.
Nikdy neodstranujte vice nez 50% panelu.

Mezi perforacemi vzdy zajistéte minimalni prostor odpovidajici délce otvoru nebo priméru
perforace (A). Vztahuje se také na vzdalenosti hran.

Pro drazky vzdy pouzivejte maximalni délku rovnajici se vzdalenosti rozpéti ,,X* mezi
upevnovacimi body (viz str. 15) minus 10%. (Jinymi slovy: maximalni délka drazek se rovna
0,9x)

Sitka drazky nesmi prekrocit dvojnasobek tloustky panelu (t).

Dodrzujte vzdalenost mezi drazkami rovnajici se ¢tyrnasobku tloustky panelu (t).
Dodrzujte vzdalenost mezi drazkami v jejich prodlouzeni rovnou 8nasobku tloustky panelu
(t).

Dodrzujte vzdalenost mezi 1. drazkou a rovnobéznou hranou panelu rovnou 8nasobek
tloustky panelu (t).

Vzdy je vhodné realizovat model, aby bylo mozné zkontrolovat tuhost a pevnost panelu
pomoci fixace.

Vzdy respektujte mistni predpisy tykajici se otvord v plastich, zejména zatiZeni vétrem,
pozarni regulaci a bezpecnost déti.

- x -
X-10% (= 0.9X)
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W 6.5.4.4. Okenice

<! i « Okenice mohou byt realizovany jako volné stojici
' prvky nebo podporované ramy.
! « Okenice mohou byt pripevnény zavésy (vzdy zajistit
minimalné 3 zavésy) nebo posuvné po kolejich.
o Vzdy zajistéte dostatecné vétrani na obou stranach
= panell MEG, v oteviené i uzaviené poloze.
« Okenice jako volné stojici prvky, upevnéné zavésy,
maji maximalni Sifku (W):
! T
Tloustka panelu Sirka (W) D A
(mm) (mm) (mm) | (mm)
=] 10 450 450 80
12 525 525 100
. 14 600 600 120
]
q(' 1 16 675 675 140
18 750 750 160

Maximalni povolena vyska (H) panelu je 3,03 m.

Dejte pozor, abyste méli pouze 1 pevny bod (1 zavés). Vsichni ostatni musi byt posuvnymi
body (posuvné zavésy).

Pokud jsou okenice podepreny ramy, upevnénymi zavésy nebo posuvnymi na kolejich, je
dulezité pri konstrukci ramu respektovat rozpéti vzdalenosti (str. 15).

Pokud jsou pouzity ramy, musi byt vyrobeny z materialu, ktery nekoroduje (nebo musi byt
osetren proti korozi) a ktery neni korozivni.

Ramy musi byt realizovany, jako tuha konstrukce schopna stat samostatné a dostatecné
pevna, aby podporovala urcité napéti a zatizeni vétrem.

Panel MEG nesmi byt pouzit jako konstrukéni prvek konstrukce.

Pokud jsou panely MEG sevreny do ramového profilu, zajistéte vzdy dostatecnou moznost
dilatace mezi okrajem panelu MEG a spodkem profilu na 3 stranach ramu. Uzavrete otvor
mezi ramem a panelem MEG spojovacim profilem EPDM odolnym vuci uv.

Zajistéte odvodnéni v nejnizsi ¢asti ramu, abyste zabranili tomu, aby na okraji panelu MEG
stala voda. Za timto ucelem je nejlepsi umistit panel MEG na rozpérky asi 5 mm.

6.5.4.5. Slunecni clony

Slunecni clony musi byt vzdy podporovany ramem.

U slunecnich clon pouzijte MEG 8 mm a vice.

Ram musi byt proveden z materialu, ktery nekoroduje (nebo musi byt oSetfen proti korozi)
a ktery neni korozivni.

Lamela zaluzii MEG musi byt Siroka nejméné 100 mm.

Vzdy dodrzujte minimalné 2 upevnovaci body v Sifce lamely MEG.

VZdy zajistéte minimalné 3 upevnovaci body v délce lamely.

Pouzivejte vzdy viditelné nebo skryté mechanické upevnéni (bez lepeni).

Pro kazdou lamelu musi byt ve stfedu lamely umistén pouze jeden pevny bod.

Vsechny ostatni upeviovaci body by mély byt posuvné, aby se umoznila dilatace.

Vzdy zajistéte dilataéni mezeru mezi lamely ve stejné linii a také mezi lamely a prekazka-
mi.

4]

¥
L) #
K

Tloust’ka panelu mm MAX D
30°<a<45°
mm
8 600 500 20-60 220
10 750 650 20-80 220
12 900 800 20-100 220




7. Parapety, balustrady a vyplné balkénu

7.1. Obecné pokyny

Pri pouziti MEG pro balustrady je treba dodrzovat mistni technické predpisy pro vysky
pripustnych otvord a upevnéni.

Pro vSechny konstrukéni soucasti balustradové konstrukce je tfeba dodrzovat mistni pred-
pisy a technické normy, pokud jde o stabilitu, pevnost a tuhost.

Stanoveni vzdalenosti doporucenych systému spolecnosti Abet Laminati zohledriuje pouze
stabilitu panel MEG. Pocet druh( fixace musi byt stanoven a vypocteno nezavislou staveb-
ni inzenyrskou kancelari.

Mély by byt dodrzeny instalacni pokyny dodavatele balustradové konstrukce. Pokud jsou v
rozporu s pokyny pro instalaci Abet Laminati, obrat'te se na prislusné strany.

V upevnovacich bodech a / nebo svorkach by mélo byt umoznéno minimalni rozpinani 1,5
mm / m.

Upevnéni panell MEG musi za vsech okolnosti umoziiovat rozsireni a smrsténi paneld.

7.2. Zasady upevnéni

7.2.1. Druhy upevnéni

Upevnéni pomoci slepych nytu z hliniku / nerezové oceli
- Lze pouzit od tloustky 8 mm nahoru.
Jsou k dispozici od specializovanych prodejcu s volitelné barevnou hlavou.
Respektujte délku nytu doporucenou dodavatelem nytu s prihlédnutim k souctu riznych
tlousték materialu, které maji byt spojeny.
Pouzité slepé nyty musi mit minimalni prdmér 5 mm a velkou hlavu
Primér 16 mm. Respektujte princip pevného a kluzného bodu.
Primér otvoru v panelu MEG pro upevnéni pevného bodu musi byt 5,1 mm, pokud je
pramér hridele nytu 5 mm.
Primér otvoru v panelu MEG pro kluzny bod musi byt 10 mm, pokud je pramér hridele
nytu 5 mm a prameér hlavy 16 mm.
Pokud pouzivate jiné rozméry nytl, znovu zvazte pramér prislusnych otvort, vezméte v
Gvahu dilataci MEG panelu a prizpusobeny pramér hlavy nytu.
PouZijte Sablonu pro vystredéni vyvrtané diry v podkladové strukture vzhledem k dife v
panelu MEG.
Pouzijte vhodnou nytovaci hlavu, ktera umozni volny prostor (+0,3 mm) v bodé rozsire-
ni.
Dalsi informace naleznete vzdy v montaznich pokynech dodavatele upeviovacich mate-
riald.
Upevnem pomoci balkonovych $roubt
Lze pouzit od tloustky plechu 8 mm nahoru.
Dostupné od specializovanych prodejct s volitelné barevnou plochou hlavou nebo mo-
hou byt dodany s plastovou podlozkou a krytem.
Sroub by mél byt vzdy o 10 mm del$i nez soucet riiznych tlousték spojovaného materi-
alu.
Pouzité Srouby by mély byt minimalné Mé.
Prdmér otvoru v panelu MEG pro upevnéni pevného bodu by mél byt 6 mm.
Primér otvoru v panelu MEG pro kluzny bod musi byt 10 mm.
PouZijte Sablonu pro vystfedéni vyvrtaného otvoru v podkladové upevrovaci strukture
vzhledem k otvoru v panelu MEG.
Srouby by mély mit $irokou, rovnou hlavu (min. 16 mm).
1pasmové upevnovaci vzdalenosti pro upevnéni nytu nebo Sroubu:

02

< <

Tloust’ka panelu Typ upevnéni vzg?ﬁ?ﬁ“ Vzgzalgrrlr?st VziarI:rrTl‘ost
8 Nyt 500 600 20 - 60
Sroub 600 600 20 - 60
10 VN{/t 500 750 20 - 80
Sroub 700 750 20 - 80
12 vN)’/t 500 900 20 - 100
Sroub 800 900 20 - 100
14 vNyt 500 1050 20- 120
Sroub 900 1050 20- 120
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2 nebo vice rozpérnych vzdalenosti pro upevnéni nytu nebo Sroubu:

.'r".

02

D2

.'r".

D

Tloust’ka panelu Typ upevnéni VzS?;r::st VZSSI;?T?“ Vziarlsrr:]ost
8 Nyt 500 650 20 - 60
Sroub 700 650 20 - 60
10 VN)’/t 500 800 20 - 80
Sroub 800 800 20 - 80
12 VN{/t 500 950 20 - 100
Sroub 900 950 20 - 100
14 vNyt 500 1100 20- 120
Sroub 1000 1100 20 - 120

Upevnéni pomoci panelovych svorek
- Lze pouzit od tloustky 8 mm nahoru.
K balkonové konstrukci jsou pripevnény panelové svorky.

Doporucuje se pouzivat svorky panelu se zajistovacim kolikem, aby se panel v pripadé

uvolnéni svorky udrzel na misté.
Uved'te pouze jeden pevny bod na panel.
Zajistéte, aby byl dostatecny prostor pro rozpinani pobliz pojistného koliku svorky

panelu.

Zajistéte dostatecny prostor pro dilataci mezi panelem a dnem svorky.
Ve vsech smérech by mélo byt povoleno rozsireni o 1,5 mm / m.
Na bezpecnostnim zajiStovacim cepu musi byt také zajisténo rozpinani.

o2
R o———HT T
! M
f: oA [ s
o Vzdalenost Vzdalenost Vzdalenost

Tloust’ka panelu ‘ D1 mm ‘ D2 mm ‘ Amm
8 600 600 20 - 60
10 700 750 20 - 80
12 800 900 20 - 100
14 900 1050 20 - 120

Upevnéni pomoci vodorovné probihajiciho hlinikového okrajového profilu (pouze pro vodo-
rovné umisténé panely)
- Mezi panelem MEG a dnem horniho profilu (asi 4 mm) by méla byt vZdy ponechana vile.

Pouzité rozméry profilu a tloustka panelu by mély byt koordinovany.
Dbejte na minimalni hloubku upnuti paneld 16 mm.
Panel MEG je nejlépe poloZit na podplrné bloky na spodni strané spodniho profilu.

Vzdy zajistéte odvodnéni (drenaz) spodniho profilu. Panely MEG nesmé&ji z(istat ponore-

ny do vody po delsi dobu ani ¢astec¢né ani Gplné.
Panel MEG by mél byt spojen s profilem trvanlivymi pevnymi zasklivacimi gumami.
Spojovaci tmely se nedoporucuji, protoze potencialni rozsifeni panelt ma tendenci v

prabéhu casu odtrhavat tmely.




D1

Tloust’ka panelu

mm

o2

Vzdalenost
D1 mm

D1

Vzdalenost

D2 mm

Vzdalenost

‘ Amm

8 Max. délka panelu 600 20 - 60
10 Max. délka panelu 750 20 - 80
12 Max. délka panelu 900 20 - 100
14 Max. délka panelu 1050 20 - 120

7.2.2. Oddéleni balkonu

o Lze pouzit od tloustky 8 mm nahoru.
« Vzdy pouzijte jeden pevny bod (spodni vnitfni roh).
« Vsechny ostatni upeviovaci body musi byt dilata¢ni body.

« Pokud jsou separace $irsi, musi byt vytvorena struktura, aby byly dodrzeny vzdalenosti D1

a D2.

A

Konstrukce musi byt vyrobena z materialu bez koroze nebo musi byt osetrena.
Konstrukce musi byt vyrobena z nekorozivniho materialu.

o
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A D2 A A o2 A
Panel Vzdalenost Vzdalenost Vzdalenost
Tloust’ka D1 mm D2 mm A mm
8 600 600 20 - 60
10 750 700 20 - 80
12 900 800 20 - 100
14 1050 900 20 - 120
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8. Udrzba

« Panely MEG vyzaduji malou Udrzbu.

« Panely MEG lze Cistit jemnym neabrazivnim detergentem rozpusténym ve vodé pomoci
houby a / nebo mékkého hadriku. Po ocisténi dikladné oplachnéte vodou. Po ocisténi
doporucujeme panely osusit, aby nedoslo k zanechani vodnich skvrn.

« Vyvarujte se nadmérného otéru / tlaku nebo nepouzivejte abrazivni materialy, které by
mohly zpusobit otéry nebo poskrabani.

« Vysokotlaky Cisti¢ mizZe byt pouZit za predpokladu, Ze tlak nepfesahne 100 bar a vzdale-
nost strikani je 50 cm. Pouziti Skrabky na necistoty se nedoporucuje.

» Chemicka odolnost a uzavrena struktura MEG neumoziuje malovani ve sprejovymi barva-
mi, rdznymi inkousty, emulznimi barvami, rténkami nebo pastelovymi barvami, které ulpi
na povrchu a proniknout do jadra. MEG nevyzaduje zadné oSetreni proti graffiti.

» Pokud je povrch MEG potazen graffiti, a to i v nékolika vrstvach, lze jej odstranit pomoci
specifickych produktd pro odstranéni barvy z plastovych materiald, které neposkozuji pu-
vodni vzhled povrchu. Tyto vyrobky jsou komercné dostupné ve formé gelu, kapaliny nebo
spreje. Vétsinu z nich lze také pouzit k odstranéni tvrdych necistot, jako jsou mastnoty,
fasy atd. Postupujte podle pokyn( dodavatele produktu a po osetfeni nikdy nezapomernite
povrch dlikladné oplachnout vodou. Doporucujeme pouZiti graffiti odstrafiovace.

« V pripadé pouziti jakéhokoli CistiCe doporuc¢ujeme jej nejprve otestovat na malém skrytém
misté panel, aby se vyhodnotil vysledek a ujistili jste se, ze produkt je vhodny pro MEG.

9. Zreknuti se odpovédnosti

DULEZITE:

Rady a pokyny obsazené v této technické priru¢ce MEG jsou zaloZeny na soucasnych zna-
lostech vlastnosti materialu MEG a techniky zpracovani jsou zalozeny na zkusenostech a na
fyzikalnich vlastnostech materiall. Tyto informace lze kdykoli aktualizovat nebo zménit bez
predchoziho upozornéni a je odpovédnosti uzivatele zajistit, aby mél nejaktualnéjsi verzi.
Protoze spolecnost Abet Laminati se nezavazuje ani nezpracovava ani neinstaluje panely MEG,
nemUze byt spolecnost Abet Laminati v Zadném pfipadé povaZovana za odpovédnou za jaké-
koli vady nebo ztraty vyplyvajici z vy$e uvedenych procesu, ani za jakékoli Grazové zranéni,
at’ uz drobné, trvalé postizeni nebo smrt pri zpracovani nebo instalaci. Proto jsou poskytovany
rady a pokyny uvedené v této prirucce, s vyhradou ochrany vsech prav ve vztahu k spolecnosti
Abet Laminati.

Béhem instalace MEG, pokud ma montér jakékoli dotazy tykajici se zpUsobu instalace, které
nejsou popsany v této prirucce, musi montér kontaktovat mistniho zastupce spolecnosti Abet
Laminati, aby objasnil a poskytl dalsi rady, pokud tak neucini ABET Laminati je osvobozen od
odpovédnosti nebo z toho vyplyvajicich ztrat..

Smérnice popsané v této technické prirucce prevladaji v narodnich a mistnich stavebnich
predpisech, povinnostech a pravnich predpisech a konkrétnéji v aplikacnich pokynech poskyt-
nutych narodnimi institucemi a predpoklada se, Ze je klient zna,

architekt, dodavatel a pripadné jeho subdodavatel. Tyto pokyny a veskeré pravni predpisy

by mély byt respektovany a uplatiovany prednostné. Pokud dojde k rozporu mezi mistnimi
nebo narodnimi stavebnimi predpisy, zakonodarstvim a radami a smérnicemi uvedenymi v této
prirucce, rozumi se, ze klient, architekt, dodavatel a jakykoli subdodavatel musi kontaktovat
mistniho zastupce spolecnosti Abet Laminati a pozadat o radu.
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